Specyfikacja techniczna produktu:

TURANLAR

Okleiniarka krawedzi T-EB 147
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Opis Produktu

Okleiniarka T-EB 147 jest urzadzeniem z serii ekonomicznej, stuzgce do oklejania krawedzi elementéw ptytowych;
MDF, ptyta wiérowa sklejka, obrzezami wykonanymi z takich materiatéw jak PCV, ABS, obrzeze typu FINISH,
fornir naturalny. Konstrukcja okleiniarki T-EB 147 pozwala na ptynng i fatwg prace z predkoscig 12 m/min.

Wyposazenie obrabiarki umozliwia kompleksowg obrébke elementéw podczas jednego cyklu produkcyjnego:

natozenie kleju,

odciecie odpowiedniej dtugosci obrzeza z rolki,
podanie i przyklejenie obrzeza,

sfrezowanie naddatkéw z szerokosci,

Nowoczesny i funkcjonalny design oraz mocna konstrukcja maszyny zapewniajg bezawaryjna prace, ergonomie
pracy a takze wigksze bezpieczenstwo uzytkownikow.

Elementy sktadowe okleiniarki, takie jak uktady elektryczne, silniki wysokich czestotliwosci, systemy
pneumatyczne dostarczane sg przez najbardziej renomowanych europejskich producentéw, gwarantuje to wysoka
jakos¢ obrabiarek ich dtugg zywotnosc¢ oraz ciggtos¢ produkciji.

Dane techniczne:

Zakres gruboéci elementu 10 + 46 mm
Zakres grubosci obrzeza 0,4-3 mm
Predkos$¢ posuwu 12 m/min
Pojemnos¢ zbiornika na klej 21

Zakres temperatury 180+220C
Wysokos$¢ robocza 880 mm
Napiecie 400V /50 Hz
Prad nominalny 12,5A

Pobdr mocy 5 kW

Cisnienie robocze 6 Bar




Zuzycie sprezonego powietrza 7,5 It/min.

Srednica krééca odpylania 125 mm
Odpylanie ? zapotrzebowanie min. 1600m3/h
Wymiary okleiniarki -

dtugosc¢: 2400 mm
szerokos$¢: 940 mm
wysokosc: 1600 mm
Waga okleiniarki 760 kg

Opis agregatow
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Sterownik PLC
Elektroniczny sterownik, dzieki ktéremu operator kontroluje prace wszystkich elementéw skfadowych
obrabiarki.

Automatyczny przenosnik elementéow
Zbudowany na bazie precyzyjnego transportera tancuchowego pokrytego ptytkami wykonanymi z
tworzywa sztucznego.

Zespot nanoszenia kleju

Zespot ztozony z watka klejowego, zbiornika na klej i pneumatycznego systemu podawania obrzeza.
Agregat klejgcy zapewnia precyzyjne natozenie kleju topliwego, ilo§¢ nanoszonego kleju jest regulowana
recznie. Watek klejowy jest napedzany, predkos$¢ obrotowa jest zsynchronizowana z predkoscig posuwu.
Zbiornik klejowy wykonany jest z specjalnego stopu aluminium, co zapewnia duzg zywotnosc i szybkie
rozgrzewanie kleju. Prawidlowo naniesiona spoina klejowa jest nie tylko prawie niewidoczna, ale takze
odporna na czynniki zewnetrzne.

Strefa docisku obrzeza

Sktada sie z trzech rolek, ktére poprzez ukiad sitownikédw pneumatycznych dociskajg przyklejane
obrzeze do elementu. Pierwsza rolka jest napedzana, predkos¢ obrotowa jest zsynchronizowana z
predkoscig posuwu. Potozenie zespotu, w zaleznosci od grubosci obrzeza, obrazowane jest przez
wskaznik zegarowy.

Gilotyna
Napedzana przez sitownik pneumatyczny, odcina obrzeze podawane z rolki. Dtugos¢ odcinka
odpowiada dtugosci elementu, plus niewielki naddatek na obrébke dalszymi agregatami.

Zespot frezujacy DOL-GORA

Naddatek z szerokosci jest sfrezowywany przez dwa niezalezne wysokoobrotowe wrzeciona; gérne i
dolne, z zamontowanymi frezami nasadzanymi. Pozycja wrzecion moze by¢ regulowana i wskazywana
jest na numerycznych czytnikach "SICO". moc wrzecion - 2x 0,37 kW predkosé obr. - 12000 obr/min

Zdjecia
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