Specyfikacja techniczna produktu:

TURANLAR

Automatyczna okleiniarka krzywoliniowa T-AE 221
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Opis Produktu

Turanlar Engineering Group na podstawie swojego dtugoletniego doswiadczenia stworzyta nowg maszyne o
niespotykanej i doskonatej konstrukgji, ktora dostarcza kompleksowych rozwigzan z zakresu oklejania krawedzi w
sposob automatyczny oraz zapewnia wygode uzytkowania.

o Doskonata i bardzo stabilna konstrukcja pozwala na precyzyjne prowadzenie paneli oraz doskonate
automatyczne klejenie, oklejanie krawedzi, przycinanie bez wibracji

® Do jej obstugi potrzeba niewielu oséb, jako ze pracuje ona automatycznie

® Doskonate przyleganie materiatdw do obrobki krawedzi takich jak PVC, ABS, melamina, fornir do
prostych i zaokraglonych krawedzi paneli z np. ptyty wiérowej czy MDF

® Szybsze dziatanie w porownaniu do maszyn sterowanych recznie

® Panel dotykowy PLC, ktéry pozwala na szybka, prostg i bezproblemowg obstuge maszyny

® Optymalny koszt w stosunku do wydajnosci

Opis agregatow

Sterownik PLC
Elektroniczny sterownik, dzieki ktéremu operator kontroluje prace wszystkich elementéw sktadowych
obrabiarki.

PLC

B c$ Watek klejowy

By Ztozony z mechanicznie napedzanego watka klejowego i zbiornika na klej Listwa dozujgca zapewnia
precyzyjne natozenie kleju topliwego, jego ilos¢ jest regulowana recznie. Zbiornik klejowy wykonany jest
z specjalnego stopu aluminium, co zapewnia duzg zywotnos¢ i szybkie rozgrzewanie kleju. Prawidtowo
naniesiona spoina klejowa jest nie tylko prawie niewidoczna, ale takze odporna na czynniki zewnetrzne.

A Gilotyna
W/°  Napedzana przez sitownik pneumatyczny, odcina obrzeze podawane z rolki. Diugo$é odcinka
odpowiada dtugosci elementu, plus niewielki naddatek na obrobke dalszymi agregatami.
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Nagrzewnica elektryczna
Elektryczna dmuchawa pozwalajgca na aktywacje kleju termotopliwego naniesionego na
obrzeze/element. Strumieh rozgrzanego powietrza jest skierowany bezposrednio w spoine klejowa.

Rolka dociskowa
Gumowa rolka dociskowa, stuzaca do przyklejania obrzeza do elementu. Rolka jest napedzana,
predkos¢ obrotowa jest zsynchronizowana z predkos$cig obrotowg watka klejowego.

Frez konturowy -GORA

Agregat stuzacy do frezowania naddatkow obrzeza z szerokosci. Przystosowany do pracy z elementami
prostoliniowymi i krzywoliniowymi, naddatek jest sfrezowywany przez dwa niezalezne wysokoobrotowe
wrzeciona; gérne i dolne, z zamontowanymi frezami trzpieniowymi. Pozycja wrzecion w stosunku do
elementu jest ustalana poprzez elementy "kopiujgce" ksztatt obrabianego detalu. moc wrzecion - 2 x
0,37 kW predkos¢ obr. - 12000 obr/min

Frez konturowy -DOL

Agregat stuzgcy do frezowania naddatkéw obrzeza z szerokosci. Przystosowany do pracy z elementami
prostoliniowymi i krzywoliniowymi, naddatek jest sfrezowywany przez dwa niezalezne wysokoobrotowe
wrzeciona; gorne i dolne, z zamontowanymi frezami trzpieniowymi. Pozycja wrzecion w stosunku do
elementu jest ustalana poprzez elementy "kopiujgce" ksztatt obrabianego detalu. moc wrzecion - 2 x
0,37 kW predkosc¢ obr. - 12000 obr/min

Regulacja predkosci
Elektroniczny system sterowania predkoscig posuwu elementu podczas obrébki. Prawidtowy dobor
predkosci pozwala na uzyskanie optymalnych warunkéw obrobki i zadanej jakosci.



