Specyfikacja techniczna produktu:

TURANLAR

Postforming machine T-PF 590

POLSKA

Agregaty:

Opis Produktu

T-PF 590, jako najwyzszy model masyzn postforming Turanlar to kompleksowe rozwigzanie jesli chodzi o
produkcje w technologii postforming. Biorgc pod uwage jego rozsgdng cene i wysokg wydajnosc¢, T-PF 590 jest
idealnym wyborem dla firm, w ktérych meble panelowe sg produkowane gtéwnie w technologii postforming. T-PF
590 gwarantuje precyzyjne i wydajne dziatanie.

Podstawowe zalety:

e | atwos¢ obstugi.

e Kontrola predkosci

® Wysokiej jakosci krétkofalowe lampy podczerwieni produkcji niemieckiej zapewniajg szybkie
nagrzewanie do okoto 300 stopni Celsjusza. Nie trzeba czekad.

® Przy jej uzyciu mozna obrobi¢ wszystkie popularne profile.

(T-PF 590 postforming machine jest w stanie zaspokoi¢ szeroki zakres wymagan. Panele zaokraglone jedynie do
R=3, jak rowniez i inne mogg zosta¢ poddane obrobce w technologii postforming.)

Dane techniczne:

Napiecie 400V - 50 Hz.

Prad nominalny 58 A

Min. gruboé¢ laminatu 0,4-1mm
Wysokos$¢ laminatu 70 mm

Predkos¢ 2-18 m / min.
Calkowita energia elektryczna 27,6 kW

Wysokos¢ robocza 870 mm

Silnik trymujacy 0,37 kW /12000 rpm
Silnik nacinania 0,55 kW

Silnik polerowania 0,18 kW

Cisnienie powietrza 52 It/ min.




Moc cieptego powietrza 3,7 kW

Frezowanie laminatu 0,37 kW /12000 rpm
Catkowita wydajno$¢ wyciggu @150 mm
Szerokos¢ maszyny 920 mm

Dtugos$¢ maszyny 6500 mm

Wysokos$¢ maszyny 1600 mm

Waga maszyny 2000 Kg

Opis agregatow
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Automatyczny przenosnik elementéw
Zbudowany na bazie precyzyjnego transportera tancuchowego pokrytego ptytkami wykonanymi z
tworzywa sztucznego.

Agregat profilujacy element - FREZOWANIE DOLNE

Agregat frezerski, ktéry ostatecznie wyréwnuje profil wykonany na elemencie dla idealnego
dopasowania z laminatem. Pozycja wysokoobrotowego wrzeciona, z zamontowanym frezem
nasadzanym, moze byC¢ regulowana i wskazywana jest na numerycznych czytnikach "SICO". moc
wrzeciona - 0,37 kW predkos¢ obr. - 12000 obr/min

Agregat formatujacy laminat - FREZOWANIE GORNE

Agregat frezerski, ktory wyréwnuje krawedz laminatu i nadaje mu odpowiednig dtugos¢ dla idealnego
dopasowania z elementem. Pozycja wysokoobrotowego wrzeciona, z zamontowanym frezem
nasadzanym, moze by¢ regulowana i wskazywana jest na numerycznych czytnikach "SICO". moc
wrzeciona - 0,37 kW predkos¢ obr. - 12000 obr/min

Aplikator kleju PVA

Urzadzenie stuzgce do nanoszenia kleju PVA na element w trakcie procesu klejenia. W sktad agregatu
wchodzi cisnieniowy zbiornik klejowy i system dysz do aplikacji, ustawienie dysz jest regulowane w
stosunku do produkowanego profilu. Bezposrednio za strefg nanoszenia kleju znajduje sie dmuchawa
grzejna, ktora suszy naniesiony klej zanim element trafi pod lampy grzewcze.

Lampa grzejna - PROMIENNIK PODCZERWIENI - GORA

Zestaw grzatek, emitujgcych promienie podczerwone, podgrzewajgcych laminat w celu jego
uplastycznienia przed procesem wyginania na element. Bez wzgledu na dtugos¢ elementu, temperatura
podgrzewania jest stata. moc grzatek - 2 x 1750 W

Lampa grzejna - PROMIENNIK PODCZERWIENI - DOL

Zestaw grzatek, emitujgcych promienie podczerwone, podgrzewajgcych laminat w celu jego
uplastycznienia przed procesem wyginania na element. Bez wzgledu na dtugos¢ elementu, temperatura
podgrzewania jest stata. moc grzatek - 2 x 1750 W

Zestaw rolek dociskowych

Zestaw wyprofilowanych gumowych rolek stuzgcych do przyklejenia laminatu na krawedz wyprofilowanej
ptyty. Sprezyscie zamocowane rolki wyginajg i dociskajg laminat do elementu. Kazda z rolek moze by¢
indywidualnie ustawiana w stosunku do oklejanego profilu.

Zespot rolek dociskajacych - chtodzacych
Zestaw stalowych rolek stuzacych do schtodzenia laminatu i spoiny klejowej po przyklejeniu laminatu na
krawedz wyprofilowanej ptyty. Sprezyscie zamocowane rolki dodatkowo dociskajg laminat do elementu.

Frez GORNY

Agregat frezujgcy naddatek na goérnej krawedzi elementu. Pozycja wysokoobrotowego wrzeciona, z
zamontowanym frezem nasadzanym, moze byé regulowana i wskazywana jest na numerycznych
czytnikach "SICQO". moc wrzeciona - 0,37 kW predkos¢ obr. - 12000 obr/min



Zespot frezowania WPUSTU-ROWKA - GORA
Agregat frezujgcy wpust - rowek na gornej ptaszczyznie obrabianego elementu.

Szczotka Polerska GORA

Dysk polerski wykonany z miekkiego materiatu, napedzany niezaleznym silnikiem, poleruje krawedz
obrzeza w celu uzyskania pierwotnego koloru i struktury po frezowaniu i obrébce cyklinami. moc
wrzeciona - 0,18 kW predkos¢ obrotowa - 1400 obr/min




