Specyfikacja techniczna produktu:

TURANLAR

Maszyna do ciecia paneli z optymalizacjg T-PE 431 z CNC

POLSKA

Agregaty:
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Opis Produktu

Precyzja, predkos¢ i jakos¢ ciecia oraz tatwosc¢ obstugi to tylko niektére z cech sterowanej komputerowo maszyny
T-PE 431 z optymalizacja.

Dzieki funkcji optymalizacji ciecia kontrolowanego komputerowo, ktéra jest dostepna dzieki oprogramowaniu
optymalizacyjnemu, gwarantuje ona wykonanie najlepszych cie¢ oraz bardzo tatwg obstuge interfejsu. To sprawia,
Zze maszyna ta jest lepsza w porownaniu do klasycznych maszyn do ciecia paneli.

Niezaleznie dziatajgce silniki thgce i nacinajace zapewniajg doskonate ciecie. Silnik thgcy ma moc 7,5kW, a silnik
nacinajgcy 2,2kW.

Wysokos¢ pity thacej pozwala na ciecie 4 obrabianych materiatéw jednoczesnie (4x18mm). Wysokosci pit tngcych
i nacinajgcych s regulowane automatycznie wzgledem wysokosci obrabianego materiatu. Predkos¢ pit moze byé
w kazdym momencie zmieniona w zakresie 45 m/min ? 90 m/min. Precyzja przy tej predkosci jest zapewniona
przez serwomotor i odpowiednie kota zebate.

Kolejna wazng zaletg tej maszyny jest prosty sposéb wymiany pit. Mozna je z tatwoscig wymienié¢ kiedy tylko
zajdzie taka potrzeba.

Komputer sterujgcy maszyng posiada oprogramowanie Opticut. Oprogramowanie to pozwala nawet na uzycie
przedstawien graficznych zaimportowanych z réznych oprogramowan stuzgcych do projektowania. Opticut
konwertuje te rysunki do odpowiednich list ciecia. Powstate w ten sposob plany ciecia zostajg zastosowane dla
materiatow obrabianych w najbardziej odpowiedniej formie.

Funkcje takie jak :

Odpowiednia predkos$¢ ciecia

Czyszczenie ciecia

Wysokosc¢ pity

Najlepsza predkosé podawania sg kontrolowane za pomocg programu Opticut.
Nawet najbardziej skomplikowane wymiary moga by¢ tatwo zaprogramowane.
Wymiary i liczbe paneli do pociecia mozna fatwo ustali¢ za pomocg ekranu programu.
Mozliwe jest takze wykonanie cigcia recznie.

Program sygnalizuje pojawienie sie btedu i pokazuje go na ekranie.



Wszystkie te wyzej wymienione funkcje sprawiajg, ze maszyna do ciecia paneli T-PE 431 z optymalizacjg stanowi
konkurencje dla maszyn CNC. Jej konkurencyjna cena i wysoka wydajnosc¢ sprawia, ze jest to najlepszy zakup na
jaki sobie mozesz pozwoli¢.

Dane techniczne:

Napiecie 400V /50 Hz
Calkowita energia elektryczna 17 kW
Cisnienie powietrza 8 Bar
Szerokos¢ ciecia 4200 mm
Dtugos$¢ stotu podawczego 4200 mm
Gtebokos¢ ciecia 72 mm
ZespoOt nozy przod - tyt 45-90 m/min.
45 m/min.
Moc silnika pity 5,5 kW
Ciecie 2200 - 4500 Rpm
Naciecie @180 x @30 x 4,4 z= 36 (konik)
Cykl pity tngcej
Predkos$¢ do przodu 35 m/min.
Predko$¢ posuwu pity 7 m/min.
Obroty pity tnacej 4500 Rpm
Obroty pity nacinajgcej 5000 Rpm
Rozmiar pity thacej @300 x @30 x 4,4 z=72
Rozmiar pity nacinajgcej @150 x @30 konik z=36
Wymagana przestrzen do pracy maszyny i jej rozmiar  45,5m2
Szerokos¢ maszyny 6400 mm
Dtugos$¢ maszyny 7500 mm
Wysokos¢ maszyny 2000 mm
Waga maszyny 4000 Kg

Opis agregatow

Sterownik PLC
Elektroniczny sterownik, dzieki ktéremu operator kontroluje prace wszystkich elementéw skladowych
obrabiarki.

Zespot tnacy
/Ko Zespot tngcy ztozony z pity gtdwnej przecinajgcej pakiet ptyt i pity podcinajgcej zapobiegajace;j
powstawaniu wyszczypan na krawedzi cietego elementu.

Stoly powietrzne
Stoty powietrzne usytuowane na wejsciu do obrabiarki, tworzg powierzchnie do manipulowania
pakietem ptyt w trakcie procesu ciecia.

Chwytaki pneumatyczne
Chwytaki z zaciskiem pneumatycznym, utrzymujgce pakiet cietych piyt podczas ciecia. Poprzez
odpowiednie ustawienie kontrolowane przez sterownik PLC ciety materiat uzyskuje zadany wymiar.

ﬁ Transporter rolkowy
=== Transporter rolkowy stuzgcy do wprowadzania elementow w strefg obrobki.
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E Wyréwnanie boczne pakietu
=il Pakiet utozonych w stos ptyt wyréwnywany jest poprzez docisk boczny.



