Specyfikacja techniczna produktu:

TURANLAR

Softforming machine T-SF 161 G

POLSKA

Dane techniczne:

Agregaty:

s

Napiecie 400V - 50 Hz.
Prad nominalny 12,35 A
Grubos$é materiatu 0,4-1mm
Wysokos¢ materiatu pasowego 60 mm
Predko$¢ 6,5m/min.
Calkowita energia elektryczna 7,41 kKW
Catkowite cisnienie powietrza 6 bar
Wysokosc¢ robocza 870 mm

Moc przycinania

2 X 0,37 kW 12000 Rpm

Dmuchawa cieptego powietrza

2 X 2600 W

Wymiary

920x4000x1600 / 1600kg

Opis agregatow
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Automatyczny przenosnik elementéw
Zbudowany na bazie precyzyjnego transportera tancuchowego pokrytego ptytkami wykonanymi z

Nagrzewnica elektryczna
Elektryczna dmuchawa pozwalajgca
obrzeze/element. Strumien rozgrzanego powietrza jest skierowany bezposrednio w spoine klejowa.

na aktywacje Kkleju

termotopliwego naniesionego

Napedzana przez sitownik pneumatyczny, odcina obrzeze podawane z rolki. Dlugos¢ odcinka
niewielki naddatek na obrobke dalszymi

agregatami.
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Zestaw rolek dociskowych, AGREGAT POTROJNY

Agregat sktada sie z trzech zestawoéw rolek zamocowanych na obrotowym uchwycie. System umozliwia
bardzo szybkie przestawienie maszyny w zakresie trzech produkowanych profili réznigcych sie
ksztattem. Kazdy z zestawdw sktada sie z wyprofilowanych gumowych rolek stuzgcych do przyklejenia
laminatu na krawedz wyprofilowanej ptyty. Sprezyscie zamocowane rolki wyginajg i dociskajg laminat do
elementu. Kazda z rolek moze by¢ indywidualnie ustawiana w stosunku do oklejanego profilu.

Zespot frezujacy DOL-GORA

Naddatek z szerokosci jest sfrezowywany przez dwa niezalezne wysokoobrotowe wrzeciona; gorne i
dolne, z zamontowanymi frezami nasadzanymi. Pozycja wrzecion moze by¢ regulowana i wskazywana
jest na numerycznych czytnikach "SICO". moc wrzecion - 2x 0,37 kW predkos$¢ obr. - 12000 obr/min

Cyklina prosta

Zespot ztozony z dwoch cykling gérnej i dolnej, stuzgcych do Scinania naddatku obrzezy papierowych -
FINISH i doczyszczania ptaszczyzn taczacych sie z obrzezem. Cykliny majg ksztatt skosnego noza i sg
zamocowane réwnolegle do ptaszczyzny g elementu.

Szczotki polerskie DOL-GORA

W sktad zespotu polerujgcego wchodzg dwa dyski, wykonane z miekkiego materiatu. Napedzane sg
dwoma niezaleznymi silnikami, polerujg krawedz obrzeza w celu uzyskania pierwotnego koloru i
struktury po frezowaniu i obrébce cyklinami. moc wrzecion - 2 x 0,18 kW predkos¢ obrotowa -
1400 obr/min

Regulacja predkosci
Elektroniczny system sterowania predko$cig posuwu elementu podczas obrébki. Prawidtowy dobdr
predkosci pozwala na uzyskanie optymalnych warunkéw obrobki i Zzgdanej jakosci.



